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GUIA SELECCION ELECTRODOS RECUBIERTQS

ACERO AL ACERO RECARGUE &
CARBONO INOXIDABLE FUNDICION

E308L-16 E316L-16 «Friccion» Ch «Abrasion»
« »
E308L-17 E316L-17 0qUEs

Limarosta 304L Limarosta 316L L
Arosta 304L Arosta 316L
Linox 308L Linox 316L
Linox P308L Linox P316L
Limarosta® y Linox: | Wearshield' MM | |

Soldadura en plano

Rutilos™
(E6013)

Bdsicos**
(E7018/E7018-1)

| Wearshield MI |

® ) Arosta’y Linox P: d
Baso48SP Soldadura todas posiciones Wearshield ME
Omnia 46 ) - .
. Lincoln7018-1 Limarosta’/ Arosta” 3095, Linox 303L/P305L RepTec' CAST 1/ RepTec: CAST 31
Lincoin NUMAL . Soldadura heterogénea acero al carbono con o fundid
Lincoln VANDAL acero inoxidable IErro Tundicdo

B ol 0 SPENSABLE Limarosta® 312 : Aceros dificilmente
[salvo envasado al vacio :

PROTECH™ 6 SRP) soldables o de composicion desconocida

* No tiene requisitos particulares
** Requisitos de resistencia mecanica y tenacidad (KCV)

Informacion : » CERTIFICADOS ESTANDAR : DISPONIBLES Ufmsc ;‘r’]’s'f'l?e'ﬁn’z;
i U !

Normas, diametros, longitudes, empaquetado ..........ccceveuneeee. pag. 3 » CERTIFICADOS ESPECIALES : CONSULTAR Em%

Fotos de empagquetado ... pag. 6 » HOMOLOGACIONES TUV, DNV, DB.....: CONSULTAR =
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SELECCION DE HILOS MIG/MAG Y TUBULARES

ACERO SUAVE

G3Si1 (SG2)

ACERO
INOXIDABLE

304/308

4043 5356

Ealidadlesténdar

Calidad superior

Sin cobrear

Alta tasa d?posicio'n

Ultramag

Supramig®

Supramig® CF ||Supramig® HD

HILOS MACIZ0S

Lincoln MIG308LSi | | Lincoln MIG 316LSi

Superglaze MIG
4043

Superglaze MIG
5356

Lincoln MIG 309LSi
Soldadura heterogénea en acero al
carbono con acero inoxidable

|

Acero

[]
Dureza I6OOHB

KD SOLID 600

Lincoln Mig 307
Capa intermedia en recargue

v . o :
. e Cor-A-Rosta Cor-A-Rosta LINCORE 556
E Outershield” MC710-H hilo tubular con gas “polvo metalico” 3041 316l corllgas
= : ' ' LINCORE® 60
e Cor-A-Rosta® P304L/P316L :
g Outershield”71E-H hilo tubular con gas “todas posiciones” 3in gas
E |
E Innershield® NR*211MP hilo tubular sin gas “todas posiciones”
SELECCION DE VARILLAS TIG
ACERO
ACERO SUAVE INOXIDABLE
7053 7056 [4043] [536]
| | l l
LNT 25 LNT 26 Lincoln TIG 308LSi Lincoln TIG 316LSi Superglaze TIG | | Superglaze TIG
4043 4043
Informacion : » CERTIFICADOS ESTANDAR: DISPONIBLES Otras solicitudes:
Normas, diametros, longitudes, empaquetado .........ccccoo......... pag. 5-6 » CERTIFICADOS ESPECIALES : CONSULTAR eotsiitienos
FOt0OS de @MPAGUELTAT0 w.evveeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeeeeseee s pag. 6 > HOMOLOGACIONES TUV, DNV, DB: CONSULTAR EEE!
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TABLA RESUMEN DE HILOS TUBULARES Y MIG/MAG

Normas Didmetros (mm) Empaquetado
Acero al Carbono
° - Aplicaciones automdticas y semiautomaticas. B s 0.6 20.8 71.0 :
ULTRAMAG - Alta productividad, arco estable y excelente devanado (SG2). ER705-6/G35i 7.2 01.6 Bobina 5200 /5300 / BS300 Accutrak

- Soldadura de aceros de construccidn (carga de rotura hasta 590 N/mm?. X

SUPRAMIG® - Laestabilidad del arco permite una gran regularidad en el comportamiento de la soldadura. ER705-6/G3Si1 70.8 21.0 Bobina 5300/ B300
- Arco estable con pocas proyecciones - Mejora aspecto del cordén - Excelentes caracteristicas de devanado. n.2oe Accutrak

- Elmejor hilo MAG para la soldadura automatica y robética (SG2).

Hilos MAG - Hilo MAG sin cobrear. 70.8 71.0 :
SUPRAMIG® CF - Excelentes caracteristicas de devanado y gran regularidad en el comportamiento de la soldadura. ER70S-6/G3Si1 #1.2 Bobina BS300
- Arco estable y concentrado. Islas de silicatos auto extraibles. Accutrak
- Soldadura de aceros de construccién.
- Excelentes caracteristicas de devanado y gran regularidad de comportamiento de soldadura. i
SUPRAMIG® HD - Arco estable y concentrado. Islas de silicatos auto extraibles. ER705-6/G3Si1 momzms Bobina 5300 /8300
- Muy buena penetracion en pasada de raiz y mejor resistencia a la fatiga. Accutrak

- El'mejor hilo para todas las aplicaciones severas que requieren una alta tasa de deposicion.

+ Alambre tubular de gran rendimiento, para la soldadura en todas posiciones, con gas de proteccion. Bobina S200/B300
OUTERSHIELD® MC710-H - Recomendado para soldadura en plano, adecuado en chapa con cascarilla, buena resistencia a porosidad. E70C-6M H4 7.2 214 1.6
- Pocas i ia, gran velocidad de avance, excelente alimentacion del hilo [calidad robdtica) Accutrak
ra soldadura en todas po! es con gas de proteccién. Bobina 5200 / S300 / B300
; OUTERSHIELD® 71E-H E71T-IM-JH5 .
Hilos Tubulares _ Excelentes caracteristicas mecanicas (CVN >47) a -3 Accutrak

- Hilo tubular autoprotegido para la soldadura de aceros al carbono en general.
o o 70.9 @11 .
INNERSHIELD® NR"211IMP - Soldadura en todas posiciones hasta espesor <12mm. EZ1T-1 317 02.0 Bobina 5200/ S300
- Utilizable en chapa fina >1.2 mm con @ 0.9mm. Buena eleccion para soldadura de acero galvanizado. S

Acero Inoxidable

. - Hilo macizo inoxidable con carbono extra bajo para la soldadura de aceros tipo 304L 308L 6 equivalentes. . 0.8 21.0 :
LINCOLN MIG 308LSi - Alto contenido en silicio para aumentar el mojado. ER308LSI 71.2 1.6 Bobina BS300 / Accutrak

. . - Hilo macizo inoxidable con carbono extra bajo para la soldadura de aceros tipo 316L. : 0.8 71.0 :
Hilos MIG LINCOLN MIG 316LSi - Alto contenido en silicio para aumentar el mojado. ER316LSI 71.2 01.6 Bobina BS300/ Accutrak
LINCOLN MIG 309LSi - Hilo MIG para la soldadura de acero inoxidable con acero al carbono. ER309LSi %?g g}g Bobina BS300 / Accutrak

- Hilo tubular inoxidable para la soldadura, con gas de proteccion para soldadura en todas posiciones.
CORAROSTA"304L/P304L - Arco estable, pocas proyecciones, y f4cil eliminacion de escoria. E308LT0-1/-4 M.206 Bobina 5200/ S300
- Excelentes caracteristicas de soldabilidad y devanado. Apariencia brillante del metal depositado..

. - Hilo tubular inoxidable para la soldadura, con gas de proteccion para soldadura en todas posiciones.
CORAROSTA’316L/P316L - Arco estable, pocas proyecciones, y facil eliminacién de escoria. E316LT0-1/-4 M2 06 Bobina S300
- Excelentes caracteristicas de soldabilidad y devanado. Apariencia brillante del metal depositado.

Aluminio

° - Soldadura de aleaciones Aluminio-Silicio con un maximo de 5% de Si. .
SUPERGLAZE" MIG 4043 - Excelente devanado y comportamiento muy constante de la soldadura. Arco fino y estable. ER4043 g0 61206 Bobina 5300/ B5300 / Accupak

Hilos Tubulares

Hilos MIG - . ] :
® - Soldadura de aleaciones de Aluminio que contengan mas del 3% Mg. 0.8 71.0 Bobina S300/ BS300
SUPERGLAZE" MIG 5356 - Excelente devanado y comportamiento muy constante de la soldadura. Arco fino y estable. ER5356 71.201.6 Accupak
Recargue
« Hilo Macizo para Recargue. DIN 8555:

KD SOLID 600 - Alta resistencia al desgaste por compresion, abrasion e impactos.. ) m.2 Bobina B300
Hilos MIG - Dureza 58-60HRc. Optima soldabilidad. MSG6-GZ-60

LINCOLN MIG 307 - Paralasoldadura de aceros dificilmente soldables. ER307* 712 Bobina BS300 / Accutrak

- Usado muy a menudo como capa intermedia en aplicaciones de recargue.

® - Hilo tubular parala soldadura de recargue con gas de proteccion. . .
LINCORE" 556G - Desgaste por rodamientos, deslizamientos y metal-metal con abrasion suave. MF2-GF 55 . Bobina 5300

Hilos Tubulares . - Hilo tubular para la soldadura de recargue sin gas de proteccion.
LINCORE’ 60 - Proporciona un depdsito de carburos primarios de dureza 55-60HRc. Bobina S300
- Aplicaciones de abrasidn severa gracias a su microestructura de carburos primarios.

5 ¢Otras solicitudes ? jConstiltenos!



TABLA RESUMEN DE ELECTRODOS RECUBIERTOS

Acero al Carbono

; Soldadura Chapa | Soldadura en posicion - 4 Longitudes
Electrodos rutilos Normas pintada u oxidada (tuberia) Soldadura facil  Didametros (mm) (Fm) Empaquetado
® - Aplicacion general, en todas posiciones. 71,6 2.0 §2.5 [ . . .
OMNIA" 46 * Rec dado para aceros estructurales limpios. E6013 @ @@@ 6@@ (33.2 4.0 @5.0 250-300-350-450 LincPack / Caja cartn
- Aplicacién general, en todas posiciones. . .
LINCOLN NUMAL - Recomendado para aceros estructurales limpios. E6013 e @@ 6 6@@ $2.0 3.2 40 350 Caja cartdn
Electrodos basicos Normas rtnaer?gﬁiecrésstllgg\s/ Resecar Soldadura facil | Didmetros(mm) Lor1[?gn|%1]des Empaquetado
- Muy bajo contenido en hidrégeno difusible.
BASO 48 SP - Buenas propiedades de impacto a -309C (47)) E7018-1H8 @@@ @@@ gig Sgé 350 - 450 Cajacarton
- Excelente para general y para aceros al carbono de Alta Responsabilidad de2a6horasa e
- Uso general, muy bajo contenido en hidrégeno difusible. 250-375°C
LINCOLN 7018-1 - Excelente calidad de soldadura en todas posiciones excepto vertical descendente. E7018-1 666 66 gzg S;é 350 -450 Caja cartén + Protech™
-_Excelentes caracteristicas mecdnicas: resiliencia > 47) a -40°C. [E‘XCEptO envasado al . -
- Muy bajo contenido en hidrégeno difusible. Excelentes valores de impacto a -502C = vacio) 72.0 @25 03.2 - . .
LINCOLN VANDAL - Buenas propiedades de soldadura, resistente a fisuras, arco extremadamente suave y estable E7018-1 @@@ @@@ 74.0 #5.0 300-350-450 Cajacartén + Protech™

Acero Inoxidable

Soldadura en plano | Soldadura en posicion g 4 Longitudes
Normas y en angulo (tuberid) Soldadura fécil Didmetros (mm]) Fml Empaquetado
° 2.0 72,5 3.2 . JE.
- 300-350 - 450 G t Linc Can/SRP
LIMAROSTA"304L - Soldadura de aceros tipo 304L,308L 6 aceros inoxidables equivalentes. E308L17 666 6 666 24.0 #5.0 2Jacarton+ Linctan
° - Apariencia del corddn suave, escoria autoeliminable, excelente mojado
AROSTA"304L P ! E308L-16 6 666 66 g;g gig gég 250-300-350 Caja cartén + Linc Can/SRP
1.5 02.0 32.5 Linc Pack / Caj ton/
LIMAROSTA" 316L - Soldadura de aceros tipo316L 6 aceros inoxidables equivalentes. E316L-17 @@@ @ @@@ 33_2 %4_0%50 250-300 -350 - 450 inc acLim: gj;:'car on
- Molibdeno minimo : 2.7%
AROSTA°316L - Apariencia del corddn suave, escoria autoeliminable, excelente mojado. E316L-16 6 ee@ % g;;’ Sﬁg gé'—;’] 250-300 -350 Cajacartén+ Linc Can/SRP
2.0 025 . . .
LIMAROSTA®309S |- Soldadura deaceroinoxidable con aceroal carbono y plaqueado de aceros. E309L-17 666 6 % (ZBI.ZZ m% 75.0 300-350-450 Caja cartén +Linc Can/SRP
- Molibdeno minimo : 2.7%
AROSTA®309S - Apariencia del corddn suave, escoria autoeliminable, excelente mojado. E300L-16 6 eee 6% gié’ Sgé 350 Caja cartén + SRP
® - Soldadura de aceros dificilmente soldables y elevada resistencia mecanica. R 02.0 025 @3.2 R . . .
LIMAROSTA"312 . Excelente para soldacura de reparacion. E312-17 @@@ @ @@ 340 05,0 300-350 Linc Pack/ Caja cartén/ SRP
o« o s
Recargue vy Fundicion
Normas Tipos Ejemplos Soldadura facil Dla[mre%]ros LOFE%E]J]dES Empaquetado
- Produce un depdsito de alto contenido en carbono, de estructura martensitica das dentad das d t ,
° - Adecuado en aplicaciones que incluyan desgaste metal-metal combinado con E2-UM-55-G* - Ruedas denta as, ruedas de puente gruay £3.2 4.0 350 - 450 Linc Pack/ Tubo
WEARSHIELD" MM resistencia a agrasidn sua\?e. v & Metal-Metal vagonetas, caminos de rodadura, dragas @@ {#5.0 26.0
© - Produce una mezcla eutéctica de carburos de cromo y austenita. Mo . Pinzas para lingotes de metal, palas retroex-
WEARSHIELD ME - Metal depositado resistente a abrasion y a impactos hasta una temperatura de 600°C. E10-UM-60-GRZ MEtal_Tlerra cavadoras, sin fin de molinos, cadenas, arados @@ 3.2 4.0 85.0 450 Tubo
- Electrodo base Niquel para soldadura de fundicion maleable y acero fundido. i P Caen. .
REPTEC CAST1 - Muy buenas caracteristicas de arco, superficie suave sin proyecciones. ENi-Cl Fundicion 66 025032840 300-350-450 Linc Pack/Tubo
- Electrodo para soldadura de hierro fundido, fundicién maleable y acero fundido. o Py 2. .
REPTECCAST 31 - Particularmente aplicable para el hierro fundido nodular. ENiFe-Cl Fundicion 666 25032040 300-350-400 LincPack/Tubo
@ Bien @@ MuyBien @@@ Excelente ¢Otras solicitudes? jConsultenos!



TABLA RESUMEN VARILLAS TIG Y ELECTRODOS DE TUNGSTENO

Acero al Carbono

LNT25

« Soldadura TIG de construcciones en general de acero suave.
- Valores de resiliencia elevados.

ER70S-3

7.6 #2.0 324 73.0

Tubo plastico 5 kg

Varillas TIG
LNT 26

« Soldadura de TIG de construcciones en general de acero suave.
- Buen aspecto del corddn, arco estable.

ER705-6

#1.6 92.0 #2.4 #3.0

Tubo plastico 5 kg

Acero Inoxidable

. - Varilla inoxidable con carbono extra bajo parala soldadura de aceros CrNi austeniticos : 7.2 016 2.0 fedt
Varillas TIG LINCOLN TIG 308LSi - Alto contenido ensilicio para aumentar el mojado. ER308LSI 0241032 Tubo pléstico5kg
. - Varilla inoxidable con carbono extra bajo parala soldadura de aceros CrNiMo. : 7.2 1.6 2.0 5t
LINCOLN TIG 316LSi - Alto contenido en silicio para aumentar el mojado. ER316LSI 724032 Tubo pléstico5 kg
Aluminio
° « Soldadura de aleaciones tratables térmicamente y més especificaciones de aleaciones serie 6xxx. 7.6 2.0 02.4 .
Varillas TIG SUPERGLAZE" TIG 4043 - Excelente devanado y comportamiento muy constante de la soldadura. Arco fino y estable R4043 3.2 4.0 Paquete cartdn
o + Soldadura de aleaciones de aluminio de la serie 5xxx que contengan mas del 3% de Magnesio. 1.6 @2.0 P
arties SUPERGLAZE" TIG 5356 Soldadura de aleaciones de aluminio de a sri és del 3%d i R5356 mog Paquete carton
- Excelente devanado y comportamiento muy constante de la soldadura. Arco fino y estable 7241832 q
0 N0
Tungstenos TUNGSTENO PURO (VERDE) + Electrodo tungsteno puro sin radiacion A512:EWP 712 @16 02.0 Paquete de 5y 10 unds.
2.4 @3.2 04.0 §4.8
TUNGSTENO GOLD [ORQ] - Electrodo tungsteno +1,5% lantano, sin radiacién A512:EWLa-15 92311'323[32154%2348 Paquete de5y10 unds.

SOLUCIONES DE EMPAQUETADO ADAPTADAS A SUS NECESIDADES

ELECTRODOS RECUBIERTOS

LincPack:
Paquete transparente de 1kg

HILOS MIG/MAG Y TUBULARES

5200 S300 BS300 B300

Necesita adaptador

VARILLA TIG

Accutrak’® Accupak®

6

Paquete plastico

Carton: Paguete plastico LincCan™: Protech™: Sahara ReadyPack’:
La solucién econdmica Recargue Empaguetado resistente Empaquetado al vacio Empaquetado al vacio alta calidad

ctrodos en
diciones

LINCOLN
ELECTRIC
THE WELDING EXPERTS®



